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 خواص و کارايی فولادهاي ابزار
  رافائل ا. ماسكوئيتا

 حسین مستعان/ مهندس صادق ورمزیاردکتر  : ینمترجم

 دانشگاه اراك : ناشر

 1000 : شمارگان

 1399اول ـ  : نوبت چاپ

 978-600-7731-54-3 : شابك

 تومان  60000 : قیمت

 حق چاپ براي ناشر محفوظ مي باشد

 

 

 Rafael Agnelli Mesquita                                               آنيلي  رافائل، ماسكوئيتا : سرشناسنامه

 .حسين مستعان، صادق ورمزيار؛ ترجمه  رافائل ا. ماسكوئيتا /  خواص و كارايي فولادهاي ابزار : عنوان و نام پديدآور 

 .1399اراک: دانشگاه اراک،  : مشخصات نشر 

 ص. 318 : مشخصات ظاهري 

 978-600-7731-54-3 : شابک 

 فيپا : وضعيت فهرست نويسی 

  Tool Steels: Properties and Performance, 2017عنوان اصلي:  : يادداشت

 كتابنامه : يادداشت

 فولاد ابزار : موضوع

 Tool-steel : موضوع

 فولاد پر مقاومت : موضوع

 Steel, High strength : موضوع

 ، مترجم- 1364 مستعان، حسين،  : شناسه افزوده
 ، مترجم - 1374 ورمزيار، صادق،  : شناسه افزوده

 دانشگاه اراک : شناسه افزوده

 TS 3۲0 : رده بندي کنگره 

 17/6۲0 : رده بندي ديويی 

 7540314 : شماره کتابشناسی ملی 



 

 

 

 

 

 تقديم به

 گاه به تكامل نخواهد رسيد...، که تا او نيايد هيچ"علم"پدر  
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